	Príloha č. 1c - Špecifikácia III. časti predmetu zákazky

	Názov predmetu zákazky: Dodávka technológie na spracovanie betonárskej ocele

	III. časť predmetu zákazky: Dodávka ohýbačky

	Predmetom III. časti predmetu zákazky je dodávka ohýbačky betonárskej ocele, ktorá je tvorená zváranou skriňou v ktorej je uložený náhon elektrickým motorom a prevodovka, ktorá má vývod na ohýbací tanier. Elektromotor je vybavený brzdou, ktorá zabezpečí presné zastavenie ohýbacieho taniera na nastavenom uhle a pri návrate taniera do nulovej polohy. Na stole ohýbačky sú uložené ohýbacie lyžiny a ohýbací tanier. V lyžinách a tanieri sú otvory, do ktorých sa vkladajú ohýbacie strmene, podľa toho aký tvar ohybu chceme vytvoriť. Ovládanie zabezpečuje dotyková obrazovka, na ktorej sú symboly, ktoré umožňujú voľbu ohybu, spustenie výroby i odpočet, koľko kusov je potrebné ešte vyrobiť. Samotné ovládanie zabezpečuje jednotka SIMATIC, ktorá umožňuje uložiť v pamäti minimálne 60 rozličných tvarov ohybov. Pri vyvolaní požadovaného ohybu, na displeji sa objavia pozície, v ktorých majú byť uložené ohýbacie strmene, a po ich zasunutí do požadovanej polohy sa môže začať s výrobou.  Súčasťou ohýbačky musí byť organizačný a ovládací softvér riadiaci výrobu.

	Dodávka ohýbačky
Počet: 1 ks
	Potenciálny dodávateľ tu uvedie: značku, typové označenie a výrobcu

	p.č.
	Parameter/časť položky
	MJ požadovaného parametra
	Požadované parametre
	Parametre ponúkané potenciálnym dodávateľom

	1.
	Stroj je poháňaný elektromechanicky cez prevodovku
	 -
	áno
	áno/nie

	2.
	Schopnosť stroja spracovať betonársku oceľ pri maximálnej pevnosti 
	N/mm2
	min. 850
	uveďte hodnotu

	3.
	Počet tyčí priemeru 16 mm, ktoré stroj musí spracovať pri maximálnej pevnosti ocele
	ks
	min. 4
	uveďte hodnotu

	4.
	Počet tyčí priemeru 22 mm, ktoré stroj musí spracovať pri maximálnej pevnosti ocele
	ks
	min. 3
	uveďte hodnotu

	5.
	Počet tyčí priemeru 25 mm, ktoré stroj musí spracovať pri maximálnej pevnosti ocele
	ks
	min. 3
	uveďte hodnotu

	6.
	Počet tyčí priemeru 28 mm, ktoré stroj musí spracovať pri maximálnej pevnosti ocele
	ks
	min. 2
	uveďte hodnotu

	7.
	Počet tyčí priemeru 35 mm, ktoré stroj musí spracovať pri maximálnej pevnosti ocele
	ks
	min. 1
	uveďte hodnotu

	8.
	Inštalovaný príkon motora
	 kW
	min. 3,2
	uveďte hodnotu

	9.
	Počet lyžín na uchytenie ohýbacieho náradia
	ks
	min. 4
	uveďte hodnotu

	10.
	Ovládanie pomocou dotykovej obrazovky
	- 
	áno
	áno/nie

	11.
	Počet predvolených foriem ohybu
	ks
	min. 60
	uveďte hodnotu

	12.
	V ovládaní musí byť zabudovaná korekcia uhla ohybu
	- 
	áno
	áno/nie

	13.
	Súčasťou dodávky je doprava na miesto inštalácie
	- 
	áno
	áno/nie

	14.
	Súčasťou dodávky je montáž a uvedenie do prevádzky
	-
	áno
	áno/nie

	15.
	Organizačný a ovládací softvér riadiaci výrobu
	-
	áno
	áno/nie
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