	Príloha č. 1b - Špecifikácia II. časti predmetu zákazky

	Názov predmetu zákazky: Dodávka technológie na spracovanie betonárskej ocele

	II. časť predmetu zákazky: Dodávka automatickej strihačky

	Predmetom II. časti predmetu zákazky je dodávka technologického zariadenia, na automatické strihanie tyčovej betonárskej ocele. Dodávka obsahuje samotnú dodávku technologického vybavenia, jeho montáž a uvedenie do prevádzky. Automatická strihačka sa skladá z troch hlavných častí. Skladu tyčovej ocele, ktorý je pohyblivý a má šesť boxov na uloženie zväzkov tyčovej ocele priemerov, ktoré požaduje v ten deň zadanie plánu výroby. Celková nosnosť pohyblivého skladu je 25t. Ďalším celkom je stacionárna strihacia linka, ktorá sa skladá z nasledovných častí: Vťahovacieho zariadenia, meracej časti a hydraulických nožníc. Za touto časťou nasledujú rozdeľovacie kanály, ktoré dopravia nastrihanú oceľ do boxov pre rovné dĺžky alebo oceľ, ktorá sa bude ohýbať je dopravená cez prídavný pozičný kanál do záchytného hákového systému. Treťou časťou je hákový systém, v ktorom je zhromaždená oceľ na ohýbanie. Z hákového systému je oceľ dopravená na dvojdráhový ohýbací stôl. Ktorý dopraví oceľ k jednotlivým ohýbačkám. Postup práce: Obsluha si k stacionárnej strihačke nastaví box z pohyblivej skládky s priemerom ocele, ktorá sa práve bude strihať. Na dotykovej obrazovke ovládacieho panelu si zvolí počet strihaných prútov v závislosti na jeho priemere, dĺžky, na ktoré sa oceľ má strihať a boxy do ktorých sa nastrihaná oceľ má dopraviť. Potom spustí optimalizačný program, ktorý zabezpečí optimálne využitie strihanej ocele. Oceľ vloží ručne do vťahovacieho zariadenia a spustí automatický strihací proces. Na ovládacom panely obsluha vidí, koľko ocele je potrebné ešte nastrihať, aby bola splnená požadovaná dávka nastrihaných dĺžok. Linka bude vybavená všetkými požadovanými bezpečnostnými prvkami. Súčasťou automatickej strihačky musí byť organizačný a ovládací softvér riadiaci výrobu.

	Dodávka automatickej strihačky
Počet: 1 ks
	Potenciálny dodávateľ tu uvedie: značku, typové označenie a výrobcu

	p.č.
	Parameter/časť položky
	MJ požadovaného parametra
	Požadované parametre
	Parametre ponúkané potenciálnym dodávateľom

	1.
	[bookmark: RANGE!A36]Maximálna dĺžka tyčovej ocele, ktorú musí stroj spracovať je 14 m
	-
	áno
	áno/nie

	2.
	Minimálna priemer tyčovej ocele, ktorú musí stroj spracovať je 10 mm
	-
	áno
	áno/nie

	3.
	Maximálny priemer tyčovej ocele, ktorý má stroj spracovať je 32 mm
	-
	áno
	áno/nie

	4.
	Schopnosť strihania profilov v priemere 10 mm
	ks
	min. 5
	uveďte hodnotu

	5.
	Schopnosť strihania profilov v priemere 12 mm
	ks
	min. 4
	uveďte hodnotu

	6.
	Schopnosť strihania profilov v priemere 16 mm
	ks
	min. 3
	uveďte hodnotu

	7.
	Schopnosť strihania profilov v priemere 20 mm
	ks
	min. 2
	uveďte hodnotu

	8.
	Schopnosť strihania profilov v priemere 25 mm
	ks
	min. 2
	uveďte hodnotu

	9.
	Schopnosť strihania profilov v priemere 32 mm
	ks
	min. 1
	uveďte hodnotu

	10.
	Automatické meranie nastavených dĺžok v počítačom riadenom systéme
	- 
	áno
	áno/nie

	11.
	Presnosť merania
	mm
	max. +/- 5
	uveďte hodnotu

	12.
	Šírka vťahovacieho zariadenia
	mm
	min. 70
	uveďte hodnotu

	13.
	Rýchlosť vťahovania materiálu
	m/s
	min. 0,7
	uveďte hodnotu

	14.
	Vybavenie rozhraním BVBS na napojenie skenera
	 -
	áno
	áno/nie

	15.
	Stroj je vybavený softwarom na optimalizáciu strihaných dĺžok
	- 
	áno
	áno/nie

	16.
	Počet zásobníkov
	ks
	min. 4
	uveďte hodnotu

	17.
	Kapacita zásobníka 
	t
	min. 2
	uveďte hodnotu

	18.
	Počet zásobníkov na nastrihanú oceľ
	ks
	min. 3
	uveďte hodnotu

	19.
	Súčasťou dodávky je doprava do miesta inštalácie
	-
	áno
	áno/nie

	20.
	Súčasťou dodávky je montáž a uvedenie do prevádzky
	-
	áno
	áno/nie

	21.
	Organizačný a ovládací softvér riadiaci výrobu
	-
	áno
	áno/nie
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